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Ersatzteile - Katalog und Einstellanleitung

fiir UNION SPECIAL Handsackzunihmaschinen der Klassen 2100

Maschinenbeschreibung

Zum Zunithen von gefiillten Sdcken aller Art aus Jute, Baumwolle, Papier oder Kunststoff (Polyﬁthylen),
sowie zum Zundhen von Stoff-Papier-u. Kunststoffbeuteln in jeder GréBe mit Einfach-oder Doppelketten-
stich,

Die Maschine ist mit Ober-u, Untertransport,Vgeschutztem Abschneidmechanismus fiir die Padenkette,
Universal-Elektromotor fiir Einfasen Gleich- oder Wechselstrom oder Luftmotor ausgeriistet,

Maschinen mit Elektromotor werden auch mit eingebauter Tasterschaltung, die beim Einfilhren des Ndhgutes

die Maschinen automatisch ein-und nach dem Zunidhen wieder automatisch ausschaltet, geliefert.

Nihart SSa-1

Stich-Type 101 Einfachkettenstich oder 401 Doppelkettenstich
Stichlinge 3 - 9 mm

Ober-~ u. Untertransporﬁ

Zahnteilung 2,1 mm

Néhkapazitit bis 9 mm Stoffstirke, oder bis 24 Lagen Papier
61: Mobil D.T.E. 011 Medium

Nadel-Type 9854 Normalstidrke 080

Pir Kunststoffsicke:

Nadel-Type 9857 T Normalstirke 080

Lieferbare Nadelstirken 049 067 080 090
Klingen- in mm 1,24 1,70 2,03 2,29

Die Nadel-Type 9854 hat eine schneidende Vierkantspitze und ist vernickelt. Diese Nadel wird zum Zuniéhen

von Jute-u, Papiersdcken verwendet und ist standardmdBig in den Klassen 2100 enthalten,

Die Nadel-Type 9857 T hat Rundspitze und einen chemischen lo-temp Belag, dies ist ein Belag der hohe Nadel-

temperaturen und somit ein Verschmieren der Nadel verhindert., Diese Nadel wird besonders beim Zuniéhen

von Kunststoffsicken (Polyﬁthylen) verwendet, Wenn diese Nadel benttigt wird bitte bei Bestellung angeben,

"UNION SPECIAL"-Nadeln tragen auf dem Nadelkolben aufiler unserem Namenszug die Typen- und Stdrkebezeichnung,

Bei Bestellungen bitten wir diese Bezeichnung genau anzugeben, z,B.:

100 Nadeln Type 9854 -~ 080

Die Nadelstirke richtet sich nach der zu verwendenden Garnstdrke, wobei zu beachten ist, daB8 das Garn
ohne Widerstand durch das Nadel@hr gleiten soll,

Nur "UNION SPECIAL" - Nadeln geviéhrleisten ein einwvandfreies Arbeiten unserer Maschinen,
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Parts - Catalog and adjusting instruction
for ,UNION SPECIAL" portable bag-closer class 2100

Description of machine

Por closing bags of different size made of cotton, jute, multivall paper and plastic material (polyethylene)
vith single-~thread chain stitch (type 101) or two-thread chainstitch (type 401).

The machine is equipped with top and bottom feed, mechanically operated chain cutting device and universal
type electric-motor to operate on single phase alternating current or direct current, or air operated
multi-vane motor,

The machines with electric motor can also be ordered with a feeler controlled switck, for automatic start
and stop. ‘

Seam Specification SSa-1

Stitch Type 101 single thread chain stitch or 401 two-thread chain stitch
Stitch length 3 to 8 1/2 per inch

Top and bottom feed

Teeth cut 12 per inch

Sewing capacity: 3/8" for fabric bags or 24 plies of paper

0il: Mobil D,T,.E, 0il Medium

Needle Type 9854 - 080

Por bags made of plastic material:

Needle Type 9857 T - 080

The following sizes of needles are available:

Size (inch) 049 067 080 090
Size (mm) 1,24 1,70 2,03 2,29

Needle Type 9854 has a square point and a nickel plated finish, This needle is used for closing jute-
and paper bags and standard in the machines,

Needle type 9857 T has a round point sharp tip and a lo-~temp finish that inhibits heat. This needle is
especially used for closing plastic bags (polyethylene), If this needle is requested please specify on
your machine-order.

Each UNION SPECIAL needle has the name "UNION SPECIAL", a type number, and a size number stamped on the
shank, Collectively, type number and size number represent the complete symbol.

To have needle orders promtly and accurately filled, the empty package, or the type and size numbers
should be given. See marks on packages,

A complete order would read:

100 needles Type 9854, size 080

Selection of proper needle size should be determined by size of thread used., Thread shouid pass freely
through needle eye in order to produce a good stitch formation,

Success in the operation of this machine can be secured only with the genuine UNION SPECIAL needles.
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Aufstellung der verschiedenen Maschinen Klassen

2100 A Doppelkettenstich, Motor fiir ... 220 Volt, 50 Perioden
2100 B Doppelkettenstich, Motor fiir 110-125 Volt, 60 Perioden
2100 C Doppelkettenstich, Motor fiir 220-240 Volt, 60 Perioden
2100 D Doppelkettenstich, Motor fiir 110-125 Volt, 50 Perioden
2100 E Doppelkettenstich, Motor fiir .... 50 Volt, 50 Perioden
2100 F Doppelkettenstich, Motor fiir .... 42 Volt, 50 Perioden
2100 K Doppelkettenstich, Motor fiir ... 240 Volt, 50 Perioden
2100 L Doppelkettenstich, Luftmotor

2100 AT wie Klasse 2100 A, jedoch mit Tasterschaltung

2100 BT wie Klasse 2100 B, jedoch mit Tasterschaltung

2100 CT wie Klasse 2100 C, jedoch mit Tasterschaltung

2100 DT wie Klasse 2100 D, jedoch mit Tasterschaltung

2100 ET wie Klasse 2100 E, jedoch mit Tasterschaltung

2100 FT wie Klasse 2100 F, jedoch mit Tasterschaltung
K!

2100 KT wie Klasse 2100 jedoch mit Tasterschaltung

2100 AA Einfachkettenstich, Motor fiir ... 220 Volt, 50 Perioden
2100 BA Einfachkettenstich, Motor fiir 110-125 Volt, 60 Perioden
2100 CA Einfachkettenstich, Motor fiir 220-240 Volt, 60 Perioden
2100 DA Einfachkettenstich, Motor fiir 110-125 Volt, 50 Perioden
2100 EA Einfachkettenstich, Motor fiir .... 50 Volt, 50 Perioden
2100 FA Einfachkettenstich, Motor fiir .... 42 Volt, 50 Perioden
2100 KA Einfachkettenstich, Motor fiir ... 240 Volt, 50 Perioden
2100 LA Einfachkettenstich, Luftmotor

2100 AAT wie Klasse 2100 AA, jedoch mit Tasterschaltung
2100 BAT wie Klasse 2100 BA, jedoch mit Tasterschaltung
2100 CAT wie Klasse 2100 CA, jedoch mit Tasterschaltung
2100 DAT wie Klasse 2100 DA, jedoch mit Tasterschaltung
2100 EAT wie Klasse 2100 EA, jedoch mit Tasterschaltung
2100 FAT wie Klasse 2100 FA, jedoch mit Tasterschaltung
2100 KAT wie Klasse 2100 KA, jedoch mit Tasterschaltung

Alle Maschinen werden entsprechend der deutschen VDE - Norm geliefert und sind funk-u.fernsehentstirt.

Jede Doppelkettenstich-Maschine der Klasse 2100 kann auf Einfachkettenstich umgebaut werden.
Dazu werden folgende Teile bendtigt:

1 Teil Nr, 2108 A Greifer fiir Einfachkettenstich zum Austausch gegen Doppelketten-
stichgreifer 2108

1 Teil Nr, 2111 Schleifenhalter ) Diese Teile werden auf die Unterseite

1 Teil Nr. 28 Schraube £. 2111 ) der Stichplatte geschraubt.

1 Teil Nr. 22585 A Schraube f£.51758

1 Teil Nr. 39236 A  Scheibe f, 22585 A

1 Teil Nr. 51758 Nadelfadenfiihrung

Fiir das Zundhen von diinner und weicher Ware ist zusitzlich eine Stichplattenauflage iiber dem Stichloch
notwendig. .

1 Teil Nr., 2130 Stichplattenauflage (A Fig.10)

1 Teil Nr. 77 K Schraube (B Fig.10)

Wenn es sich um besonders diinne Stoffe handelt, ist es auBerdem zweckméBig, die Garnstdirke 12/2 und
Nadelstdrke 067 bzw, 049 zu wihlen,

Achtung !

Bei Einfachkettenstich-Maschinen, muB der Schleifenhalter so eingestellt werden, da8 die Oberkante
des Greifers so dicht wie midglich unter der Spitze des Schleifenhalters darunter weggeht. Die Spitze
darf nicht driicken.

Der Schleifenhalter soll bis an den Rand des Stichloches vorgeschoben werden, daB es von oben leicht
sichtbar ist. Die Nedel soll aber den Schleifenhalter nicht beriihren. Der Schleifenhalter hat die
Aufgabe, die auf dem Greifer sich befindende Schlinge auszubreiten; damit die Nadel durch diese hindurch-
stechen kann,

Teile fiir Einfachkettenstich
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STYLES OF MACHINES IN CLASS 2100

Volt Cycles

2100 A Two thread chain stitch with mobal, svuueweesisseiesseiess 220 50
2100 B Two thread chain stitch with motor..eieneseeisesesee . 110-125 60
2100 C Two thread chain stitch with motor....ceeeeveennnnnaa. 220-240 60
2100 D Two thread chain stitch with motor........cv0vvvunnn.. 110=-125 50
2100 E Two thread chain stitch with motor.........ocivvvvvevaeee. 50 50
2100 F Two thread chain stitch with motor.......covvvvnvnnnnnna.. 42 50
2100 K Two thread chain stitch WALH Mo oT : vt viivinmeanmesces e0e0a 240 50
2100 L Two thread chain stitch with air operated multi-vane motor

2100 AT Same as Style 2100 A

2100 BT Same as Style 2100 B

2100 CT Same as Style 2100 C Except feeler controlled start

2100 DT Same as Style 2100 D and stop mechanism

2100 ET Same as Style 2100 E

2100 FT Same as Style 2100 F

2100 KT Same as Style 2100 K

2100 AA Single-thread chain stitch with motor.......... e R T o 220 50
2100 BA Single-thread chain stitch with motor.,....... evaranseess 110=125 60
2100 CA Single-thread chain stitch with motor........o0evvueuen. . 220-240 60
2100 DA Single-thread chain stitch with motor........... weoweaess 110129 50
2100 EA Single-thread chain stiteh with motor........ srsesasssassasees 0 50
2100 FA Single~thread chain stitch with motor.......evvveeneneennean, 42 50
2100 KA Single-thread chain stiteh with motor............. srrsnsesee 240 50

2100 LA Single-thread chain stitch with air operated multi-vane motor

2100 AAT Same as Style 2100 AA

2100 BAT Same as Style 2100 BA

2100 CAT Same as Style 2100 CA Except feeler controlled start
2100 DAT Same as Style 2100 DA and stop mechanism

2100 EAT Same as Style 2100 EA

2100 FAT Same as Style 2100 FA

2100 KAT Same as Style 2100 KA

All machines are manufactured according to the German VDE - regulations. Radio and television interference
is eliminated,

Every two-thread chain stitch class 2100 machine can be converted into a single thread chain stitch machine.
For this conversion the following parts are needed:

Amount Part No. Description
1 2108 A Looper (instead of 2108)
1 2111 Loop Retainer (below throat plate)
1 28 Screw for 2111
1 22585 A Screw for 51758
1 39236 A Washer for 22585 A
1 51758 Needle Thread Eyelet

For closing thin and soft fabric-bags an auxiliary throat plate on needle hole is nescessary:

1 2130 auxiliary Throat Plate (A Fig.10)
1 77 K Screw (B Fig.10)

If the fabric is extremely thin it is recommended to use thread No, 12/2 and needle size 067 or 049,

Note !

The loop retainer on single thread chain stitch machines has to be fixed so that the top of the looper
passes as close as possible beneath the tip of the loop retainer, without touching it.

The loop retainer has to be adjusted so that the edge of needle hole and the edge of looper retainer

are nearly aligned. Loop retainer must be visible from above, The needle should not touch loop retainer,
The loop retainer serves to widen the thread loop on looper to allow needle passing through clearly,

Parts for single thread chain stitch
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2158 F
2158 G

2199

20191

1400

1400

1400

90709

29901

29901

29901

29901

29901

29901

29499

A-40

A-50

A-60

AP-40

AP-50

AP-60

Gegen Extraberechnung kinnen zusdtzlich
folgende Teile geliefert werden

Fihrungen fiir Dichtungskordel flir Einfach-
kettenstichmaschinen,

Traggurt zum Umhéngen der Maschine.

Pederzug-Autostat fiir stationdren Gebrauch
der Maschine.

Pedestal mit mechanischer Einschaltvorrichtung
durch FuBtritt die den Schalter im Handgriff
der Maschine betdtigt., Zum Zunidhen von
?efﬁllten Beuteln und Siécken bis 450 mm Hohe,
Nicht fur Maschinen mit Tasterschaltung oder
Luftmotor).,

Pedestal mit MikrofuBschalter zum Einschalten
der Maschine, Schalter im Handgriff wird durch
Blockierfeder verriegelt. Zum Zundhen von

efiillten Beuteln u, Sicken bis 450 mm Hihe,
%Nicht fiir Maschinen mit Tasterschaltung oder
Luftmotor).

Pedestal fiir Maschinen mit Tasterschaltung,
Zum Zundhen von gefiillten Beuteln und Sicken
bei 450 mm Hshe. Und fiir Maschinen mit Teile-
satz G 29901 AP,

Rollentisch kpl, fiir Pedestal H 1400, H 1400 F
und H 1400 T,

Teilesatz bestehend aus BandeinfaB-u, Band-
abschneidapparat kompl, mit Bandrollenhalter,
Zum Zunihen von Papiersidcken u, gleichzeitigem
Einfassen der Naht mit 40 mm breitem Kreppapier-
band. Piir Maschinen ohne Tasterschaltung.
Teilesatz wird vorzugsweise mit Federzug-
Autostat G 20191 M verwendet.

VWie G 29901 A-40, jedoch tiir 50 mm Papier-
bandbreite.

Wie G 29901 A-40, jedoch fiir 60 mm Papier-
bandbreite.

Teilesatz bestehend aus BandeinfaB8-u. Band-
abschneidapparat mit Bandrollenhalter, FuS-
tritt, Umlenkrolle und Elektroschalter kpl.
Zum Zunihen von Papiersicken und gleich-
zeitigem Einfassen der Naht mit 40 mm breitem
Kreppapierband, Piir Maschinen ohne Taster-
schaltung, Teilesatz wird in Verbindung mit
Pedestal H 1400 T verwendet,

Wie G 29901 AP-40, jedoch fiir 50 mm Papier-
bandbreite

Wie G 29901 AP-40, jedoch fiir 60 mm Papier-
bandbreite. :

Teilesatz komplett zum Einndhen einer
Dichtungskordel an Doppelkettenstich-
maschinen,

Against extra charge the following parts

can be delivered

Guides for Filter cord on single chain
stitch machines,

Lanyard for carrying machine,

Top lock balancer for stationary use.

Pedestal with foot treadle for actuating
switch in machine handle, Por closing
filled bags up to a height of 17 3/4",
Not for machines with feeler controlled
switch or with air operated motor.

Pedestal with micro foot switch for control.
ling machine. A spring keeps switch in
machine handle permanently engaged. For
closing filled bags up to a height of

17 3/4". Not for machines with feeler
controlled switch or with air operated
motor.

Pedestal for machines with feeler control-
led switch for automatic start and stop.
For closing filled bags up to a height of
17 3/4". Also for machines equipped.with
tape folder and cutter assembly G 29901 AP,

Roller-shelf, for use with pedestals
H 1400, H 1400 F and H 1400 T.

Paper tape folder and cutter assembly for
closing filled bags with a paper tape of
40 mm width, Used on wechines with top
lock balancer, Not for- machines with feeler
controlled switch,

Same
tape

as G 29901 A-40 except with paper
width of 50 mm.

Same
tape

as G 29901 A-60 except with paper
width of 60 mm,

Paper tape folder and cutter assembly
complete with foot treadle and switch

for closing filled bags with a paper tape
of 40 mm width, Used in connection with
pedestal H 1400 T,

Not for machines with feeler controlled
switch or with air operated motor.

Same as G 29901 AP-4C except with paper
tape width of 50 mm.

Same as G 29901 AP-40 except with paper
tape width of 60 mm,

Pilter cord assembly for two thread chain
stitch machines.
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Anleitung zur Inbetriebnahme der
UNION SPECIAL Maschinenklasse 2100

Einfidel- und Oelanleitung Zchg. Nr, 23221-1
Anleitung zum An- und Abbau des Motors

Zchg, Nr, 23292-2
Greifereinstell-Lehre 21225 - 4 + 0,4

Drehrichtung der Maschine siehe Zeichnungs Nr,

23292-2

Elektro-Antrieb

Die Klasse 2100 hat einen eingebauten Allstrom-

- Motor, der fiir Einphasen-Wechselstrom und Gleich-

strom verwendet werden kann, Bei Bestellung ist

es unbedingt erforderlich, die vorhandene Strom-
spannung, und bei Wechselstrom auch die Perioden-—

zahl anzugeben,

Vor Inbetriebnahme der Maschine muB beachtet
werden, daB die Steckdose, von der der Strom
entnommen wird, einen auch wirklich angeschlos-
senen Erdkontakt hat, Ist dies nicht der Fall,
so konnen Unfdille vorkommen,

Die Kohlebiirsten des Motors sollten nach jeweils

500 Betriebsstunden iiberpriift, und wenn nétig,

erneuert werden, Auf keinen Fall darf der Metall-

teil der Biirsten auf dem Kollektor schleifen.
Um einwandfrei passende Biirsten zu erhalten,
empfehlen wir, diese von uns zu beziehen.

Schalterbetiétigung

Die Maschine wird durch einen leichten Daumen-
druck auf die Schaltfeder am Handgriff in Gang
gesetzt, Wird diese Feder nicht mehr nieder-~
gedriickt, so schaltet die Maschine aus.

Einfiédeln der Maschine

Das Einfddeln der Maschine wird in der Ein-
fadelanleitung Zeichnung Nr, 23221-1 gezeigt.
Das Einfithren des Padens in Fadenfiihrung und
Nadel wird wesentlich erleichtert, wenn dazu
die beigegebene Pinzette Nr. 118 B beniitzt
wird, Pir die Einfidelung des Greifers
empfehlen wir den Einfidler J 118 B,

Schmierung

Das 51en“der Maschine ist sehr einfach, Einige
Tropfen 01 téglich geniigen, um die Maschine in
Betrieb zu halten. Die Olstellen sind in der

Ulanleitung Zeichnung Nr. 23221-1 ersichtlich.

GENERAL OPERATING INSTRUCTION
UNION SPECIAL MACHINES CLASS 2100

Threading and 0iling Diagram Drawing No. 23221-1
Ingtruction for Assembling Motor to Machine
Drawing No. 23292-2

Looper gauge 21225 - 4 + 0,4

Operating direction of the machine see Drawing No.

23292-2

Electrical Equipment

Your machine is equipped with a universal motor
which can be used on either single phase alter-
nating or direct current,

Before operating the machine, make sure that the
wall socket or receptacle is properly grounded,

When ordering a machine please specify the neces-
sary electrical details as voltage and periods,

The carbon brushes should be checked after each
500 hours of operation and renewed if it is neces-~
sary. In any case the metal part of the carbon
brushes is not allowed to contact the commutator.
In order to get suitable carbon brushes it is
recommended to order them from our branches,

Operation

A slight pressure on the thumb switch on the motor
handle will start the machine. Releasing the
pressure will stop it.

Threading

For your reference, the threading is illustrated

in Threading and 0iling Diagram Drawing No.23221-1.
Using tweezers No. 118 B for threading eyelets

and needle, will be helpful. For threading looper
use threading wire J 118 B,

Oiling

Oiling of the machine is very simple. A few drops
applied to the various oiling points daily will be
sufficient to insure proper lubrication.,

The location of the oiling points is illustrated
in the diagram No. 23221-1,
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Justieranleitung

Sollte es im Falle einer normalen Abniitzung oder
eines Bruches notwendig sein einzelne Maschinen-
teile auszuwechseln, so werden die folgenden An-
weisungen die erforderlichen Einstellungen

erleichtern,

Einsetzen der Nadel (Fig.1)

In dieser Maschine werden
Nadeln der Type 9854
(Normalstirke 080)
verwendet.

Die Nadel wird so
eingesetzt, daB die
Befestigungsschraube A
(Fig.1) auf die flache
Kolbenseite der Nadel
driickt.

Die Nadel soll so weit
nach oben eingeschoben
werden, bis sie anst&sst.

Greifer-Einstellung (Fig.2)

Wenn sich der Greifer A
(Fig.2) in seiner rechten
Endstellung befindet, soll
der Abstand von Nadelmitte
B bis zur Greiferspitze

4,0 mm betragen. (Einstell-
Lehre dazu = 21225-4+0,4).
Um diese Einstellung zu
ermoglichen, entferne die
Verschlusschraube B (Fig.1).
Durch diese Oeffnung kann
die Befestigungsschraube
der Greiferachse erreicht
werden, Ligse diese Schraube
und verschiebe die Achse
nach links oder rechts,

bis der richtige Abstand
von 4,0 mm erreicht ist.
Ziehe die Befestigungs-
schraube wieder gut an.

Nadelhthe (Fig.3)

Die Nadelhthe muB so
eingestellt werden, daB
die Unterkante der
Greiferklinge mit der
Oberkante des Nadel-
ghrs biindig ist, wenn
bei der Bewegung des
Greifers nach links
die Greiferspitze sich
mit der linken Nadel-
seite deckt.

Zum Verstellen der Nadel-
hohe entferne die Nadel,
dann ldose die Feststell-
mutter C (Pig.1) und
stelle die Anschlag-
schraube D (Fig.1)
entsprechend der
gewiinschten Hghe ein.

Ziehe die Feststell-
mutter an, wobei die
Anschlagschraube nicht

mehr verdreht werden
darf.

Adjusting Instructions

Should it ever become necessary, through normal
wear or breakage, to replace any parts of the
machine, the following instructions will aid in
making the necessary adjustments,

Inserting the Needle (Fig.1)

This machine uses needle Type
9854 size 080. It is inserted
in the needle lever with its
flat directly under the set
screw (A, Fig.1). The needle
should be pushed up in its
holder as far as it will go.

Looper Gauge (Fig.2)

The looper gauge is the distance
between the point of the looper
(A, Pig.2) and the center of

the needle (B) when the looper
is in its extreme position to
the right. This distance should
be 5/32" (Fig.2). In order to
make this adjustment remove the
plug screw from the front of the
frame casting (B Fig.1) Here
will be found a set screw which
holds the looper shaft, Loosen
this screw and move the looper
shaft to right or left to secure
the 5/32" looper gauge.
Re-tighten set screw.

Needle Height (Fig.3)

The needle height should be set
so that when the looper moves to
the left and its point is even
with the left side of the needle
(Fig.3), the lower edge of the
looper is in line with the top

of the needle eye,

To change the height of the needl
loosen set screw (A, Fig.1), then
loosen lock nut (C) and regulate
the height adjusting serew (D) to
the desired position.

While re-tightening lock nut do
not turn adjusting screw.
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Transporteurhghe (Fig.4)

Der untere Transporteur soll die
Stichplattenoberseite um 1 bis
1,2 mm iiberragen,

Un diese Einstellung zu erreichen,
lgse die Schraube A (Fig.5) und
stelle den Transporteur auf die
gewiinschte Hohe ein. Zur Fixierung
dieser eingestellten Hihe wird die
im Transporteur befindliche An-
schlagschraube nachgestellt, Die
Feststellschraube A (PFig.5) dient
gleichzeitig zum Befestigen des
Nadelanschlages B,

Nadelanschlag

Der Nadelanschlag B (Fig.5) der
nach jeder Neueinstellung der
Stichldnge zu iiberpriifen ist,
soll in seiner vordersten
Stellung die Nadel nur leicht
beriihren, Zur Einstellung wird
die Schraube A (Fig,5) geldst
und der Nadelanschlag B in
seiner Fiihrungsnute verschoben.

Messer-Einstellung (Fig.6)

1. Feststehendes Messer

Das Messer A (Fig.6) muB
so eingestellt werden,
daB seine Spitze an der
unteren Stichplattenseite
B (Fig.6) anliegt,

Nach Losen der Schraube C
(Pig,6) kann das Messer
bis zur richtigen Lage
verschoben werden.

2. Bewegliches Messer

Dieses Messer D (Fig.6)
soll bei seiner Bewegung
die Stichplattenunter-
seite nicht beriihren.

In seiner Hussersten
Stellung soll der Zapfen
E (Fig.6) noch 3 mm das
feststehende Messer A
(Fig.6) iiberdecken, In
Schneidstellung soll das
bewegliche Messer
mindestens 1 mm iiber das
feststehende Messer
gleiten. Das Messer D
kann nach Liosen der
Schraube F (Fig.6) in
die richtige Lage
gebracht werden,

Stichldnge

Die Stichverstellschraube B (Fig.T)
wird zugdnglich, wenn der Deckel
unter der Seriennummer der Maschine
abgeschraubt wird, Nach Losen der
Sechskantmutter A (Pig.7) kann die
Stichverstellschraube B gedreht
werden, Durch Rechtsdrehen wird die
Stichlénge kiirzer, durch Linksdrehen
wird eine grissere Stichlédnge er-
reicht. Nach Einstellung der gewiinsch—

ten Stichlinge muB die Mutter A (Fig.7)

wieder angezogen und der Deckel wieder
aufgeschraubt werden.

Jede Verdnderung der Stichldnge macht
eine Neueinstellung des Nadelan-
schlages erforderlich (Fig.5).

Fig,T
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Lower Feed Dog Height (Pig.4)

The height of the lower feed dog is
correctly set when, at its highest
point of travel, its teeth extend
.040 inch above the throat plate
(Pig.4). This is slightly more then
1/32 inch.

To make this adjustment, loosen screw
(A, Pig.5) and set the feed dog to
desired height, This screw also holds
the needle guard, so after making

any change in the feed dog height
setting always re-check the needle
guard setting.

Needle Guard

The needle guard is set correctly
when, at its most forward point of
travel, it just contacts the needle
(B, Fig.5) This adjustment is made
by loosening screw (A) and moving
the guard in the desired direction.
There is a seat milled in the feed
dog holder to receive the needle
guard. Make sure that the guard is

squarely seated in it.
Lu,

As described in the "Lower Feed Dog
Height" instructions, the screw which
holds the needle guard also holds

the feed dog, so after making any
change in the needle guard position,
always re-check the lower feed dog
height,

Knife adjustmend (Fig.6)
1. Stationary. Knife

The stationary knife (A, Fig.6)
should be set so that its top edge
is even with the lower side of the
throat plate (B),

To make this adjustment, loosen
the screw (C) and move the knife
up or down in its holder as
required,

2. Movable Knife

The movable knife (D, Fig.6)
should be set so that in its
entire arc of travel, it just
clears the throat plate and so
that in its open position its
pilot (E) overlaps the stationary
knife by 1/8 inch. To make this
ad justment, loosen holding screw
(F) and move the knife in the
required direction.

Stitch Length

To change the stitch length, remove
the cover plate located on the back
of the machine directly below the
serial number. Loosen the lock nut
(A, FigZ) and turn screw (B) clock-
wise to shorten stitch or counter—
clockwise to lengthen it. After
desired stitch length has been ob-—
tained, re-tighten the lock nut and
replace the cover.

Note ! Any change in the stitch length
will necessitate a change in the
needle guard setting. Please proceed
according to instructions under
"Needle Guard",



Padenfiihrungen

Der Nadelfadenabzug B (Fig.8) muB so eingestellt
werden, daB der Nadelfaden den Haken kurz vor
der tiefsten Stellung der Nadel, leicht beriihrt.

Die Nadelfaden-—
dse C (Fig.8)
muB so einge-
stellt werden,
daB bei der
Auf- und Ab-
wartsbewegung
der Nadel je-
weils die glei-
che Fadenmenge
durch die Span-
nung gezogen
wird, Die Oese
C steht etwa
30° nach links
geneigt.

Die Greifer-
fadendse D
(Fig.8) soll den
sich bei der
Greiferriick-
bewegung lockern-
den Faden an-
ziehen, Sie ist
richtig einge-
stellt, wenn

bei Beginn der
Riickbewegung des
Greifers auch
das Anziehen des
Fadens beginnt.

Fadenspannung

Die Spannungen fiir die Fdden befinden sich an
der Abdeckhaube, Die Spannung A (Fig.9)
reguliert den Greiferfaden, die Spannung B

(Fig.9) den Nadelfaden,

Der Greiferfaden soll nur
leicht gespannt sein, Der
Nadelfaden dagegen kann

4 x so stark gespannt sein,
je nach Stdrke des Fadens
und der Dicke des Nahguts.

Die Veranderung der Span-
nung wird durch Verdrehen
der Mutter C erreicht.

Driickerfu

Der Druck auf den Driickerful
wird durch Verstellen der
gerdnderten Einstellschraube
D (Fig.9) reguliert. Es soll
nur so viel Druck erzeugt
werden, wie zum gleich-
mdaBigen Transportieren
erforderlich ist,

Nach dem Losen der Feststell-
mutter (E) kann der Druck
durch Drehen der Einstell-
schraube nach rechts
verstdarkt und durch Drehen
nach links vermindert

werden,

From the library of

Thread Handling Members

Thread Tensions

The needle thread take-up (B, Fig.8) should be set
so that on the down stroke of the needle, the needle
thread contacts the take-up just before the needle

has completed its
down stroke.

The needle thread
eyelet (C, Fig.8) is
correctly set when an
equal quantity of
needle thread is drawn
through the tension
discs on both the up
and down strokes of
the needle bar, At
this setting the
eyelet will be about
307 to the left of
vertical.

The looper thread
eyelet (D, Fig.8)
should be set so that
the holding screw is
about in the middle
and the shank is
approximately in line
with the slot in the
cover,

The needle and looper thread tensions are mounted
on top of the machine (Fig.9). The upper tension
(A) controls the looper thread and the lower tension

(B) controls the needle
thread,

The tension applied on the
needle thread should be about
one half of the breaking
strength of the thread. A
comparitively light tension

is applied on the looper
thread, only barely sufficient
to steady it when passing

thru the machine,

Tension is increased or
released by manipulation of
the nuts (C). Be sure that
the threads are between the
discs at all times,.

Considerable variation of the
stitch formation can be caused
by improper tension on the
threads.

Foot Pressure

The pressure on the presser
foot is regulated by means of
the knurled adjusting screw
(D, Fig.9). Only enough
pressure to feed the work
uniformly should be applied.

Loosen the lock nut (E) and
turn the adjusting screw
clockwise to increase pressure
and counterclockwise to

: Superior Sewing Machine & Supply T1°C*™



Anleitung zum Anbau des Motors an die Maschine.
Instruction for Assembling Motor to Machines.

MASCHINENGEHAUSE
HOUSING OF THE
SEWING - HEAD

MOTOR

ANBAUEN DES MOTORS.

1. MUSSEN LOCHER ODER MARKIERUNGSSTRICHE AUF
BEIDEN ZAHNRADERN GEGENUBERSTEHEN BEVOR
RITZEL EINGESCHOBEN WIRD.

2. MOTORFLANSCH MIT LOCHER H UBER SCHRAUBEN S SCHIEBEN.

3. MASCHINE FESTHALTEN UND MOTOR MIT GRIFF SO-<— ENTGEGEN DEM UHRZEIGERSINN DREHEN
UND SCHRAUBEN S FESTZIEHEN.

ABNEHMEN DES MOTORS.
1. SCHRAUBEN S MIT SCHLUSSEL 116 LOSEN.

2. MASCHINE FESTHALTEN. GRIFF MIT MOTOR BIS ANSCHLAG SO —=IM UHRZEIGERSINN DREHEN
UND VON MASCHINE ABZIEHEN.

ASSEMBLY OF THE MOTOR WITH THE SEWING - HEAD.

1. HOLES OR MARKS ON THE 2 SPUR GEARS MUST BE IN THIS POSITION. BEFORE INSERTING
THE PINION INTO THE BALL-BEARING. BRING THE HEXAGON SCREWS S IN LINE WITH
HOLES H IN THE FLANGE AND PUSH THE 2 ASSEMBLIES TOGETHER.

2. HOLD THE SEWING~HEAD AND TURN THE HANDLE WITH THE MOTOR COUNTER-CLOCKWISE
SO«—UNTIL THE SCREWS S CONTACT THE FLANGE.

3. TIGHTEN THE HEXAGON SCREWS S.

DISASSEMBLY OF THE MOTOR FROM THE SEWING-HEAD.
. LOOSEN HEXAGON SCREWS S WITH WRENCH 116 ABOUT A HALF TURN.

2. HOLD THE SEWING HEAD AND TURN THE HANDLE WITH THE MOTOR CLOCKWISE SO —~UNTIL
THE SCREWS S CONTACT THE FLANGE. THEN REMOVE MOTOR BY PULLING AXIALLY.

=y

Zchg. Nr. 23292 -2

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



ANSICHT IN RICHTUNG A"
VIEW IN DIRECTION A"

ACHTUNG |

BLSTELLEN 1-11 TAGLICH 1xOLEN.
GEEIGNETES OL: MOBIL D.LE.OIL MEDIUM.
OLSTELLEN 1.2u.3 BESONDERS WICHTIG.
CAUTION|

OIL SHOULD BE APPLIED DIRECTLY

T OILSPOTS 1-11 ONCE A DAY.

RECOMMENDED OIL: MOBIL D.T.E, OIL MEDIUM.
POINTS 1.2and 3 ARE ESPECIALLY IMPORTANT.

OL - UND EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN DER KL. 2100
OILING AND THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS 2100

Zchg. Nr. 23221-1
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ZUSATZTEILE UND EINFADELDIAGRAMM FUR BEILAUFGARN
ADDITIONAL ASSEMBLY AND THREADING DIAGRAM FOR FILTER CORD

kpl, Teilesatz G 29499

, compl, set G 29499
1
) 0 \\‘\\\\“
\3

Achtung!
Bohrungen im Driickerfu8 fiir Beilaufgarn

miissen gut verrundet und fadenpoliert

sein

Caution!
Holes in presser foot for filter cord are
to be rounded and thread polished

Pos. |Stick |Teil-Nr,:
REP, lAM'T PART-NR.: | Benennung DESCRIPTION
1 1 2189 G Fithrung THREAD EYELET
2 2 22570 A Schraube SCREW
3 1 2189 CA | Padenstange THREAD WIRE
4 1 2189 B Garnrollenhalter SPOOL PIN
3 1 99270 Schraube SCREW
6 2 22585 A Schraube SCREW
7 1 2189 EB | Platte CONE SUPPORT
8 2 41071 G Sechskantmutter NUT
9 1 2158 G Padenfiihrung THREAD EYELET
10 1 2158 F Padenfiihrung THREAD EYELET

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Nur fiir Einfachkettenstich (Stichtype 101)
For Single Thread Choinstitch (101 Stitch)

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Pos. Nr.
Ref, No.

VOOV H W=

10

Teil Nr.
Part No.

51292 P-1
51292 P-8

51292
109
2186
51292

668-27

21114
51192
99270
79
2189
2189
2189
93
2189

c
A

M
G

E
B
c

2159 A

93640
41071

G 43266

22528
22585
22585
41071

2158
87
41071
51758

2158
2158
39236
2163

G 29496

2196
2146
2146
2196
2176

93

2176
2193
2176
99268
28
2166
2179
2180
80175
2126
87
2169
2167
907
2168
41071
2120
87
2178
80175
2160

2143
2175

Qo> Q> @

=00

Bezeichnun g

Fadensp,-Feder f. Greifer
Fadensp.-Feder f. Nadel
PFadensp.-Mutter
Padensp.-Scheibe
PFadensp.-Bolzen
PFadengleithiilse

Fadendse

Pederring

Padenleitwinkel

Schraube £, 2189 B
Schraube

Platte £, Garnrollenstinder
Spulenstift

Padenstange (Schr.79)
Schraube
Garnrollenstidnder kompl.
Abdeckhaube

Stellschraube

Mutter

Mutter

Schraube

Schraube

Schraube

Mutter (nur bei #@lteren
Einfachkettenstichmaschinen)
Nadelfaden-Abzug

Schraube

Mutter

Nadelfadenfiihrung
(Stichtype 101)
Greiferfadenfijhrung
Nadelfadenfijhrung

Scheibe

Blattfeder

Abdeckhaube kompl.

Buchse £, Schubstange
Schubstange

Schubstange kompl,

Buchse f, Obertransporthebel
Auflage f, Feder

Schraube f, Obertransport-
hebel

Obertransporthebel

Buchse f, Obertransporthebel
Obertransporthebel kompl,
Schraube

Schraube

Stellring

Welle £, Obertransportweg
Obertransporteurhalter
Schraube

Obertransporteur

Schraube

Gelenkzapfen

Kurbel

Mutter

Gelenk

Mutter

DriickerfuB

Schraube

Antriebshebel

Schraube

Doppellager kompl.

Buchse f, Obertransport u,
zugleich Nadelhebelachse
DriickerfuBhebel

Description

Tension Spring for Looper
Tension Spring for Needle
Tension Nut

Tension Disec

Tension Post

Tension Post Ferrule
Eyelet

Eyelet Locking Ring
Tension Thread Eyelet
Screw for 2189 B

Screw

Cone Support

Spool Pin

Thread Wire (Screw 79)
Screw

Cone Support complete
Needle Lever Cover
Thumbscrew

Nut

Nut

Screw

Screw

Screw

Nut (only for older

101 Stitch Machines)
Needle Thread Pull-off
Screw

Nut

Needle Thread Eyelet

(101 Stitch)

Looper Thread Eyelet
Needle Thread Eyelet
Washer

Presser Spring

Needle Lever Cover Assembly
Bushing for Connection Rod
Connection Rod

Connection Rod complete
Bushing for Upper Feed Lever
Presser Spring Rest

Screw for Upper Feed Lever

Upper Feed Lever

Bushing for Upper Feed Lever
Upper Peed Lever complete
Screw

Screw

Collar

Upper Feed Shaft

Upper Feed Dog Holder
Screw

Upper Feed Dog

Screw

Link Pin

Crank

Nut

Link

Nut

Presser Foot

Screw

Upper Feed Rocker

Screw

Upper Feed Motiom Double
Ball Joint complete

Bushing for Upper Feed Rocker,

also Needle Lever Shaft
Presser Poot Lever

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Anzahl
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Ref,
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Nr.
No.

2135
39236 A
660-210

2136

2139

39250 J
2156
2131
2132
2133

12934 A
2140
2115

96501

99267

22575
2158

41071
2177
2158

77
88
28
28
2145

87

77
2165
2194
2165
2165
G 22764
22560
2165
2195
2182

> O OwER»Q WERRP > QW W @ o

2182
28

Bezeichnung

Greiferantrieb kompl.
2yl ,-Stift

Schraube

Schraube

Kugelgelenk kompl.

Hebel f. Greiferantried
Gelenk £, Greiferantrieb
Benzing-Sicherung
Benzing-Sicherung
Gelenkstiick

Zyl.-Stift

Zyl.-Stift

Schraube

Transporteur, unten
Schraube

Nadelanschlag

Greifer f, Doppelketten-
stich (St1chtype 401)
Greifer f., Einfachketten-
stich (Stichtype 101)
Greiferwelle

Buchse im Geh#duse
Schraube

Schraube

Pederscheibe auf Achse
Obermesserantrieb

Kugel

Schraube
Transporteurhalter kompl,
Schraube
Greiferwellenmitnehmer
Schraube
Transporteurhalter
Obermesserantriebshebel
kompl,

Briickenhebel
Unterlegscheibe
Benzing-Sicherung
Transportgelenkbolzen
Doppelkugellager kompl.

Mutter
Greiferfiihruagsbahn
Transportachse
Stellschraube
Einlegscheibe

Mutter

Buchse f, Greiferwelle
Nadelhebel
Zylinderstift

Schraube

Schraube

PFadenfilhrung am Nadelhebel

Mutter
Bolzen f. Schubstange
Padenfiihrung am Nadelhebel

Schraube
Schraube
Schraube
Schraube
Lagerfithrung £, Doppellager

Schraube

Schraube

Ausgleichsgewicht auf Zahnrad
Buchse im Gehduse
Unterlegscheibe

Zahnrad

Spitzschraube

Schraube

Unterlegscheibe

Buchse im Geh&use
Dichtungsscheibe aus Gummi

Abdeckgummi
Schraube

von 71 - 140 siehe folgende Seite

Description

Looper Motion Lever Assembly
Pin

Screw

Screw

Ball Joint complete
Looper Motion Lever
Connection

Snap-Washer

Snap-Washer

Connection

Pin

Pin

Screw

Lower Feed Dog

Screw

Needle Guard

Looper for Double-Locked
Stitch (Stitch Type 401)
Looper for Single-Thread-
Locked-Stiteh{Stitch Type 101)
Looper Shaft

Bushing in Housing

Screw

Screw

Spring Washer of Shaft
Upper Knife Lever Rocker
Ball

Screw

Lower Feed Bar complete
Screw

Looper Shaft Cross Head
Screw

Lower Feed Bar

Upper Knife Lever Rocker
Assembly

Feed Motion Lever Rocker
Washer

Snap-Washer

Bolt

Feed Motion Double Ball
Joint complete

Nut

Looper Avoid Cross Head Guide
Feed Rocker Shaft

Stitch Regulating Screw
Stitch Regulating Stop
Nut

Bushing for Looper Shaft
Needle Lever

Pin

Screw

Serew

Needle Thread Eyelet on
Needle Lever

Nut

Bolt for Connection Rod
Needle Thread Eyelet on
Needle Lever

Screw

Screw

Screw

Screw :

Needle Lever Motion Double
Ball Joint Guide

Screw

Screw

Balance for Gear

Bushing in Housing
Spacer between Gear
Gear

Spot Screw

Screw

Spacer between Gear
Bushing in Housing
Rubber Washer below Double
Ball Joint

Rubber Plate

Screw

Anzahl
Amt.Req.
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from 71 - 140 see following Page
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Pos, Nr, Teil Nr. Bezeichnung Description Anzahl

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Ref. No. Part No, Amt.Req,
von 1 - 70 siehe vorhergehende Seite from 1 - 70 see preceding Page

71 2101 B Abdeckblech Cloth Plate 1
72 87 A Schraube Screw 2
73 2101 Abdeckblech kompl. Cloth Plate complete 1
74 22764 Spitzschraube Spot Screw 1
75 88 Schraube Screw 1
76 2162 Haltestiick Clamp Plate 2
77 80265 Unterlegscheibe Spacer between Gear 2
78 22804 Schraube Screw 2
79 2161 Kugelwilzlager Ball Bearing 1
80 2165 Ritzel auf der Motorwelle fir Driving Gear for older 1

dltere Maschinen mit Motor- Machines with Motor-Type

Type UM 63-5 S UM 63-5 S
81 G 22764 A Spitzschraube Spot Screw 1
82 2195 Buchse im Gehduse Bushing in Housing 1
83 2165 C Unterlegscheibe Spacer between Gear 1
84 87 A Schraube Screw 2
85 2165 B Ausgleichsgewicht auf Zahnrad Balance for Gear 1
86 2165 A Zahnrad Gear 1
87 2164 Buchse im Gehduse Bushing in Housing 1
88 22560 B Schraube Screw 1
89 2111 Schleifenhalter Loop Retainer 1
90 28 Schraube Screw 1
91 77 K Schraube Screw 1
92 2130 Stichplattenauflage Auxiliary Throat Plate 1
93 87 A Schraube Screw 2
94 2124 Stichplatte Throat Plate 1
95 87U Schraube Serew 2
96 2127 A Kettelfug Chaining Block 1
97 76099 B Anschlagstift Locking Pin 1
98 2127 C Druckfeder Chaining Block Spring 1
99 2127 B KettelfuBfiihrung Chaining Block Guide 1
100 90 Schraube Screw 2
101 2182 Abdeckblech Stitch Regulating Chamber 1
102 G 29497 Stichplatte mit Kettelfus Throat Plate and Chaining 1

kompl. Block Assembly
103 2170 Obermesser Upper Knife 1
104 73 Schraube Screw 1
105 2171 Messerhebel f, Obermesser Upper Knife for Assembly 1
106 88 Schraube Screw 1
107 22764 Spitzschraube Spot Screw 1
108 22542 Schraube Screw 1
109 538 Schraube Screw 2
110 2150 Halter f, Untermesser Lower Knife Holder 1
111 2149 Untermesser Lower Knife 1
112 2183 Abdeckblech Looper Chamber Cover 1
113 J 1614 Pederscheibe Spring Washer 1
114 99269 Schraube Screw 1
115 G 303 Sechskantschraube Screw, hexagonal Head 2
116 2172 Welle f, Messerhetel Upper Knife Lever Shaft 1
17 99266 Schraube Screw 1
118 99266 Schraube Screw 1
119 99266 Schraube Screw 1
120 99266 Schraube Screw 1
121 2141 Nadelhebelwelle Needle Lever Shaft 1
122 22825 Schraube Screw 2
123 " 2157 VerschluBklappe kompl. Front Cover, complete 1
124 2122 Doppelkurbelwelle Crank Shaft 1
125 2145 Doppellagerschale Bearing 1
126 96500 Zylinderstift Pin 1
127 318 B Schraube Screw 1
128 22528 Schraube Screw 1
129 22585 Schraube Screw 2
130 2182 C Deckblech Plate 1
131 s 2182 B Abdeckgummi am Gehduse Rubber Plate, right of 1

Needle Lever

132 96500 Zylinderstift Pin 1
133 22571 A Schraube Screw 1
134 2129 Gehtduse kompl. Housing complete 1
135 22528 Schraube Screw 1
136 39236 A Scheibe Washer 1
137 G 29490 Doppelkurbelwelle kompl, Crankshaft Assembly 1
138 2155 Doppellagerschale Bearing 1
139 2154 | Kugelschraube Ball Stud 1
140 G 10349 Kugelschraube Hexagonal Socket Ball Screw 1



Handgriff mit Motor (50V-240V)
Handle with Motor ( 50V-240V)

XX

T
®
£ @ ©=©
2
21
3 12 18 17
@@
@ I 31\®
Ny 4
ntfgilt bei Lieferung nach USA
not necessary when delivering to USA
20
9
13 1
. A 8 c
Lieferung nach: | Teil-Nr.-Kabel — Erde
) LIVE NEUTRAL GROUND
DELIVERING to: | PART-NO.-CABLE|outgoingConductor |return Conductor |ecrthed Conductor
Deutschland | 621233 D schwarz weid i
USA 621 233 DA BLACK WHITE grin
England X} | 621233 DE aeh Schwarz GREEN

X)Bei Lieferung nach England anstelle Kabel 621 233D - Kebe! 621233DE
X)When delivering toEngland use Cable G21233DE instead of Cabte 621233 O

FunkentstdrOoppet,
-Drossel {£0S. &)

RADIO“SCREENED-
OUBLE-CHOKING -
~COIL(DET L)

Breitband-Entstir.|
~Kendensator(POS!
WIDE - BAND =
CLEAR-CONDE
-(DET.

ACHTUNG! Bei Ersotzteilbesteilung Motortyp . Spannung und Frequenz angeben.
ATTENTION! Please indicate the motortype, voltage and frequency when ordering spare -parts.
oV - " . 22 | 1 | G 21233H] Lusterkiemme, Ipolig | TERMINAL
&0V, |620501A |9974-500(6212330 | 998-53 | 998-58 |G21233E| |22 2 Listenl m‘msusn |
220V |o29s014a| 9974-500{62123304| 998-53 | s98-58 | — ; G 22 764A| Spitzschraube SPOT-SCREW |
220-240 V - - - 19 R
so'ﬂczssmc 997¢-500(6212330 | 38-53 | s9s-56 62123 E| B —— s W
-20V |629501ca| 997C-500{621233 DA 938-53 | s98-58 | — 17 | 1 | G 21233K| Jsolierplatte INSULATING -PLATE
76 | 1 | G 212331] Schalterfeder SWITCH -SPRING
A -
[ 220V, |c29501 | 997K-500{6212330 | 998-53 | 998-5€ |621233E | e 7| 965 59 [Listerkierme Zpolig |TERMINAL
20V [629501KA| 997K- 500 [62123304| 998- 53 | 998-58 | — L | 1 | 998-172 | Kabelschele cggns.sl - HOLDER
3 [ 2 | 95151 | Schraube S
110-123V_|6295018 | 997B-500{6212330 | 998-53 | 998-58 |G21233 € 1|99 313 |Erdungsdchmmube | SCREW
0123V |62950184] 9878~ 500[6212330a | 98-53 | ss8-58 | —
- €oHz|G29501D 9970~ 500|6212330 | 998-53 | 988-58 |G21233 E 1 2121 | Handrad PULLEY
0-125V 4| 967D -500{ G212330A| 998-53 | gss-58 [ — 8
50 | 629 SO10 D-s00|6 7 | 1[G 21233CM Schalter SWITCH
20 Viz |629501E |997E-500{6212330 | 990-5¢ | 998-57 | 998-144}r [ 2164M| Handgrif? HANDLE FOR MOTOR
v - - - . S x x) Stecker PLUG
30 4z | G29501EA| 997E-500|G212330A| 998-5¢ | 998-57 : TR IGO0
Haondgriff |Motor ohne | Gummi - [Kondensa- 3 1 | x x) Kondensator CONDENSER
Motor 5 | gl Drossel |Stecker = n e NUENOER
o tDLE | Handgrist | -kavel |}, 39" cHoxing 7] 1| x x abel kompl. |CABLE COMPLET
(v und Hz) LithMoTOR| without | CABLE “SER | -coiL_ | PG T 1 [ x %) [Motor ELECTRIC-MOTOR
. HANDLE it- Nr.:
Pos. 1 [Tail-Nr.: lp0' "N | Pos. 2 Pos. 3 Pos. & |[Pos.5 Pos. [Stiick|Teil - Nr.: RIPTION
DET 1 |part-o:|Mat-nGi: | DET 2 |pET3 |oET ¢ |oET.S DET. Iiwn'r PART-NO:| Benennung DESC
X X) Pos.1 -Pos.5 siehe linke Tabelle

DET1 -DET.S SEE LEFT TABLE

Schaltplan

WIRING - DIAGRAM

Zchng.Nr. 23218-24,, .,
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‘Handgriff mit Motor (42V)
Handle with Motor (42V)

ACHTUNG| Bei Ersatzteilbestatiung Motortyp, Spannung und Frequenz angebaen.
ATTENTION! Plecse indicate the Motortype, voltage and frequency when ordering spare-parts.

2% 898 - 201 | Jsolierschiauch JNSULATING-TUBEAA . 4
2 & [175zn] 998.- 200 |Schaltdraht _ wms.o:m-xss;e;mE
23 |80mnl 938 - 200 |Schaltdraht WIRE .030"x3 342" long
998 - 144¢ Stacker ** PLUG **) Mp
21 LG lemme,1polig  [TERMINAL R
20| 1 | 998-55 |Kieinkondensator CONDENSER S
19] 1 ]998-56 Kleinkondensator CONDENSER l ey
T8 1 |60265 |Scheibe WASHER \ i
171 1 |G22764A itzschroube SPOT-SCREW KleinkondeasatortP0s.20) L
16] 1 199313 Erdungsschraube SCREW CONDENSER(DET 20} i
15| 1 {22585 Schroube SCREW
141 7 |621233K Ileim‘ploﬂe |JNSULATING -PLATE ]
13| 1 ]6212331 [Schaiterfeder SWITCH - SPRING Kleink (Postg) | | ¢ J
12] 1 [998-50 [iiisterklomme, 2polig |TERMINAL CONDENSER(DET. 107 | -F‘
11 1 [898-172 Kabelschelle CABLE -HOLDER
10 2 | 95151 [Schraube SCREW
S| 1] ==m Gummikabal kompl CABLE COMPLET
8
7
6
Sl 1|21 Handrad [PULLEY
3 Schaltplan
3| 1 ]621233CM [Schalter SWITCH -
2] 1 ] 216LM Handgrift HANDLE FOR MOTOR WIRING -DIAGRAM
11 1 | 997F-500 [Motor, 42V - 50 Az, ELECTRIC-MOTOR
Pos. [Stiick] Teil - Nr. :
DET.|aM'T|PART~NO.: Baenennung DESCRIPTION 5 3
***)Pos.9 siehe untere Tabelle %) (9 GHNE A B
DET.9 SEE TABLE BELOW
® (©] C]
@ 10
O

_' entfilit bei Lieferung nach USA ==
not necessary when delivering to USA **)

23) (29)(25(19) (20) (25

Pos.9 / DET. 9 A B C

i - | Teil-Nr. L ~+ - Erde
Lieferung nach : | Teil-Nr-Kabel LIVE NEUTRAL GROUND
DELIVERING to: PART-NO.-CA&E‘wggoIngConductor return Conductor |ecrthed Conductor
Deutschiond 621233 D schwarz weif) :;&to
usa 621233 DA BLACK WHITE gran

x rot schwarz GREEN
Englond *) 621 233 DE RED BLACK

X)Bei Lieferung nach Englond anstelle
Kabel G21233D -Kabel G21233 DE

X)When delivering to England use
Cable 6212330E instead of Cable 6212330

Zchng.Nr. 23218-2 ,,,, ,
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Handgriff mit Motor fiir Maschinen mit Tasterschaltung ( 50V~ 240V)
Handle with Motor for Machines with Feeler Controlled Switch. ( 50V - 240V)

ACHTUNG| Bei Ersatzteilbesteliung Motortyp , Spannung und Frequenz angeben.
ATTENTION!  Please indicate the motortype, voltage and frequency when ordering spare - parts

20V . 998~ 998-58 |G21233 € 23 | 1 99313 | Erdungsschirgube
nv. |GI‘29501A 997A-500 [621233D 53 2 T T T i Lsterkismme. 1953
igg Ve |GI‘29501AA $97A-500(G212330A| 998-53 | 938-98 [ — 21| 1 | 80265 |Scheibe
20 | 1 | 6227644 Spitzschroube
_‘_m[zo-zwv - - - 2 .
2 6T29501C | 997C-500(6212330 | 998-53 | 998-58 |G21233 E i91 2 | 22562 Schraube
220-20V [G129501CA| 997 C-500{621233 0A| 998-53 | 998-58 | — [18 ] 1 | 22585 |Schroube : ]
171 1 | 6721233K| Jscllerplotte " INSULATING -PLATE |
20V |er29507K [ s97k-500|6212330 | 990-53 | 998-58 |G2233E| 16 | 1 | 6212331 | Schatterteder "SWITCH-SPRING . _]
240V | GT29501KA] 997K - 500{G212330A| $98-53 | 998-59 | —— 15 ;1 | 998- 59 |Uisterklomme,2polip  TERMINAL . . __|
Ao 12 71 | 998-172 |Kabelschello ' CABLE - KOLBER |
25V [or29501B | 9978-500|621233D | 98-53 | 998-58 |G212BE| |43 " 2 | 95151 {Schraube |, | SCREW ]
710128V [oro0 - N - — 12 | 1 | G29499T|Mikroschalter kpl. iSWIICH |
S0Hz 50184} 9578- 50062123304 | 996-53 | 996- 58 11 | 1 | 639 280A!Kabel- Durchfihrung lRUBER JINSUL. RING_]
0-128V 61295010 |9970- 500[6212330 | 998-53 | 98858 |621233E| 10 ' 1 | 2121BT{lagerschild  !BEARING FLANGE ]
110-125 v N - - p— 9 1. 2121 ;Hondred pouey ]
23 ),z |oT2950104] 870 - 500| 62123304} 998-53 | 9%8-58 81|  2urriFeder fir Schaller 'SPRING -
20z |OT29501E | 997E-500 6212330 | 998-54 | 938~57 | 998-144 7 1 1 i621233CM|Schalter {SWITCH o]
oV . - - — §_ 1.  216LMHandgriff HANDLE FOR MOTOR |
20 Y, |or29s01EA] 997€-500]6212330a( 938-54 | 998-57 ST 10xx) - Stecker “PLUG
oor R Moot | UL e (et (Steer | H S DT ot LcoENSER
v und H) [HANOLE | Mofor, | caBLe “Sewr | -coiL |PLUG 2. 1 x x  Gummikabel 'CABLE ]
Pos. 1 |Teit-Nr.: |1 HANDLE pog 2 | Pos. 3 Pos. & |Pos. S L1 x ) [Motor 'ELECTRIC-MOTOR
DET. 1 |PART-NO: |PART-NG.: | DET 2 |DET.3 JDET & |DETS :05 m::a-rﬁ'&& genennung DESCRIPTION

X X) Pos.1-Pos.5 sighe linke Tobelle
DET1 -DETS SEE LEFT TABLE

Durch die Feder 2147 T {Pos.8)ist
der Kontakt 3-4 am Mikroschalter
G 21233 CM (Pos.7) dauernd
geschlossen .

SPRING 2147 T (REE NO. 8)

KEEPS CONTACT 3-4 OF THE
MICRO-SWITCH G 21233 CM (REFE NO.7)
PERMANENTLY ENGAGED.

Gt bei Lieferung nach USA
nct necessary when delivering to USA

whey  weild S
3 e grin M
&
2
Funkentstdn-Ooppel!
-Drossel {PDS. L) :
RADIO-SCREENED- !
DOUBLE-CHOKING - — | L= |
“COILIDET ) :
W W
Breitband-Entstir- bl
“Kendenscter(POS !
WIDE + BAND ~
AR-C
-oETR
.
Tostor
Feeter
A 1 ] ' c
Lisferung nach: | Ted-Nr-Kabel e NEUTRAL | GROUND Schaltpl
) ) : chaltplan
DELIVERING to: | PART-NO.-CABLE' outgoingConductor_|return Conductor _earthedConductor W|R|NGP-D|AGRAM
Deutschland | 621233 D schwarz wei =
usa 621233 0A | gack WHITE ortin
England ) | 21223 0E | rob shwar N Zehng.Nr. 23217-2 o, .,

X)Bei Lieferung nach England anstelle Kabet 621 233D - Kobel 621233 O
X)When dativering toEngland use Cable G21233DE instead of Cahla R 219772 n

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Handgriff mit Motor fir Maschinen mit Tasterschaltung (42V)
Handle with Motor for Machines with Feeler Controlled Switch. {42 V)

ACHTUNGI  Bei Ersatzteilbesteliung Matortyp , Spannung und Frequenz gngeben.
ATTENTION]  Please indicate the motortype., voltoge and fraquency when ordering spore -parts.

22 | 1 | G 21233H] Listerklemme, tpolig |TERMINAL ] 23 [ 1 | 99313 | Erdungsschraube SCREW

12177 1_ [ 20265 |Scheibe WASHER ] 2, _[140sal 98- 201 | Jsolierschlauch INSULATING - TUBE
20| 17| 6227844l Spiteschroube SPOT-SCREW | 25 [75en 899200 [ Stahldraht WIRE

197 2 [ 22562A Sehraube {SCREW N 26 |80sn 998- 200 | Stahidraht WIRE

18771 *|" 22585 | Schroube | scrEW T

(171 1 | 621233K ssolierplotta | JNSULATING -PLATE | —

(1677 1 | 6212331 Schaltarfeder | SWITCH - SPRING
15 :‘.i_gaa- 59 | Listerkiemme, 2polig i]‘ERM!NAI. J— 5 T

| 160 1 1 988-172 ; Kabelschelle CABLE - HOLDER _ _] 0s |Stick] Teil = Nr. SCRIPTION

[1377 2 [ 95151 | Schraube SCREW 71 loetawr|rart-ng. |  SBenennung pesc
12 71 1 6294997 Mikroschalter kpl. |SWITCH i

[ 11 '1 [639230A, Kabel-Durchfihrung | RUBER JNSUL. RING |

[10_ 1 .7 212187] Lagerschild :BEARING FLANGE

[ 87 7 2121 Hondrad IPULLEY

.81 1 | 2UTT Feder t.Schalter | SPRING
.7 1 1621233CM; Schalter i{SWITCH v -

8, .10 218(M Hondgrift "HANDLE FOR MOTOR | Sore (OT29SOF Js97F-500 [621233D | 998-55 | aga~s6 | 998-14¢

-5..0 . xx) Stecker PLUG L2V " |GT29501FAj997F-500 |6212390a| 99855 | 998-55 | ——

7471« x)  Kondensator |CONDENSER | SC iz oo - —

3. 1, x x) . Kondensator ,CONDENSER Motor o ot | o bet tor —tor | Stecker
271 % ) Gummikabel 'CABLE | MANDLE | "andsnitt cagle [CONDEN- [conpE™ PLUG
1. 1 x x) iMotor ELECTRIC-MOTOR (V und Hz) L ithMOTOR megfé -SER {~ -SER

Pos. [Stiick|Teil - Nr.: Fos 1 |Teil-Nr.: 0N | Pos- 2 Pos. 3 Pos. ¢ Pos. S

DET. |aM'T|PaRT-No:|  Benennung DESCRIPTION DET 1 _|PaRT-No: |PaRT-NG: | DET2 [DET.3 [0ET ¢ |DETS

X X} Pos.1-Pos.§ siehe rechte Tabelle
DET1 -DETS SEE RIGHT TABLE

Durch die Feder 2147 T (Pos.8) ist
der Kontakt 3-4 am Mikroschalter
G 21233 CM (Pos.7) dauemd
geschlossen.

SPRING 2147 T ( REF. NO.8)

KEEPS CONTACT 3-4 OF THE
MICRO-SWITCH G 21233 CM (REF NO.7)
PERMANENTLY ENGAGED.

CONDENSER(DET.3)

\ Kisinkondensator (POS. 4)
o CONGENSER(DET. 4}

v

; 13 Taster
J 20 9 -
19
A 3 7 3

et -] Teit-Nr. -+ - Erde
Lieferung nach: | Teil-Nr.-Kabel Ve NEUTRAL GROUND Schaltplan
DELIVERING to: | PART-NO.-CABLE| outgoing Conductor return Conductor learthed Conductor | WIRING -DIAGRAM
Deutschland | 621233 D schwarz weid RED
USA G21 233 DA BLACK WHITE griin
England *) 621233 DE agh s GREEN zomnane 32172 e 5

X)Bei Lieferung nach England anstelle Kabel 621 2330 - Kabel 621 2330E
X)When delivering toEngland use Cable G212330E instecd of Cable G21233 D
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Pos. Nr,

Peil Nr,
Ref. No. Part No,
1 2184 T
2 2120 T
3 2197 T
4 73 A
5 2197 BT
6 12984
7 2185 T
8 91
9 G 21233 P-80/90
10 22562 A
11 99279
12 G 21233 W
13 G 21233 X
14 G 21233 S
15 99013
16 G 21233 R
17 G 21233 2
18 G 39290 A
19 2147 T
20 2157 T
21 2124 T
22 G 29497 T
23 138
24 G 21233 Y
25 22849
26 AT

2197

Bezeichnung

Abdeckblech

Driickerfu8

Taster

Schraube

Stellring

Stift

Piihrung

Schraube

Mikroschalter

Schraube

Schraube

Halter f, Mikroschalter
Abdeckblech
Gegenmutter

Rundmutter
Kabel-VerschluBschraube
Kabel
Kabel-Durchfiihrung
Schalter-Blockierfeder
Vgrschluﬂklappe kompl.
Stichplatte, allein
Stichplatte kompl, mit
Kettelfiihrung

Schraube

Isolierplatte

Schraube

Biichse f. Taster

Description

Cover Plate
Presser Foot
Actuating Shoe
Screw

Collar

Pin

Guide

Screw

Switch

Screw

Screw

Switch Support
Cover Plate
Nut

Nut

Plug Screw

Cable

Rubber Insul. Ring

Spring
Front Cover cpl,

Throat Plate

Throat Plate cpl.

Screw

Insulating Plate

Srrew

Bushing

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC

Anzahl
Amt.Req.

-

(S T )

[\S TR \C T ¥ ]



From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



Pos. Nr. . Teil Nr,
Ref. No. Part No.
1 G 20191 M-4
2 G 20191 M-5
3 G 20191 M-2
4 G 20191 M-16
b} G 20191 M-10
6 G 20191 M-17
7 G 20191 MA
8 G 20191 M-14
9 G 20191 M-3
10 G 20191 M-9
1 G 20191 M-13
12 G 20191 M-18
13 G 20191 M-12
14 G 20191 M-15
15 G 20191 M-6
16 G 20191 M-8
17 G 20191 M7’
18 G 20191 M-11
19 2188
20 99271
21 2199
22 99510 A

Bezei c‘h nung

Balancer-Gehiduse
Seiltrommel
Zusammengesetztes Drahtseil
Zylinderschraube
Blattfeder

Senkschraube

Spiralfeder

Spannbolzen mit Kugeldruckisler

Druckfeder
Druckbolzen
Deckel
Linsenschraube
Biegefeder
Sprengring
Raste
Haltefeder
Kerbstift
Beilegering
Haltebiigel
Schraube
Tragegurt kompl.

Karabiner Haken

Description

Balance Housing

Cable Drum

Cable, compl., Assembly
Cylindrical Screw

Leaf Spring
Countersunk Screw

Coil Spring

Stud with Ball Oiler for
Pressure Gun
Compression Spring
Thrust Pin

Cover

Slotted Screw

Spring with Bending Tag
Snap Ring

Pawl

Retaining Spring
Notchea Pin

Washer

Supporting Arm

Screw

Strap, complete

Carabine Hook

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply L.LC
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- et a—
Pos., Nr, Teil Nr.
Ref. No. Part No.

1 Z-1-124

2 G 21208

3 95601

4 21225-4+0,45

5 9854-Div,

6 21202

7 21201

8 J 118 B

9 118 B

10 116

11 G 28604 L

12 G 43294 B

Bezeichnung

125 g Buumwollgarn
VWerkzeugtasche
Sechskantstiftschliissel
4 mm SW
Greiferabstandlehre
Nadel-Type fiir K1,2100
Schraubenzieher 5,5 mm
Klingenbreite
Schraubenzieher 3 mm
Klingenbreite

Einfédler

Pinzette, gebogen
Mutterschliissel, SW 7,2 mm
O1kanne

Oler

Description

125 gramm Cotton Thread
Tool-Bag

Socket Wrench

4 om acrogs flats

Looper Gauge

Needle-Type for Styles 2100

Screw Driver 1/8%" wide
Screw Driver 7/32" wide

Threading Wire for Looper
Thread Tweezers

Vrench

Container of 0il

0il Can

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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2190

2193 2191 99266

2193 A

41046 G (Kugeldler)
(SPRING VALVE OILER)

2197 AT

Nur in Maschinen

m
Tasterschaltung
ONLY FOR MACHINEN 76099 D

WITH FEELER
CONTROLLED SWITCH

2194
18528-M

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Bandeinfass - u. Abschneidapparat fiir Klasse 2100 (kpl.)
Tape- Folder and Cutting Device for Class 2100 (cpl))

2, 22 17 326 27

3
:;[ J::T_':h Benennung DESGRIPTION go;r Eﬁ‘ P;";:._"% Benennung DESGRIPTION
1 12] 22542 Schraube SCREW 19 | 1) 99555 | Messer Betdtigungshebel] KNIFE ACTUA TING LEVER
=2 {1] 930778 Bandfiihrung TAPE GUIDE 20 [1] 99556 | Messerwellenlager BRAGKET FOR KNIFE SHAFT]
Sl [3 2 077D | Bandrollenscheibe TAPE HOLDER DISC 21| 3| 22585R | Schraube SCREW
":i 4 |1 22837 Réndelschraube THUMB SCREW =)122]1] 80275 |Untermesser LOWER KNIFE
g 5 |1 93077 A | Rollenhalter TAPE REEL HOLDER ©1123{1] 99560 |Fingerschutz FINGER GUARD
6 | 1] 41031E | Stellring COLLAR Ww|l124|1] 22848 [ Schraube SCREW
7 [1] 93077C | Feder SPRING - J12514] 94 Schraube SCREW
8 [3] 2259 Schraube SCREW § 26 | 1| 99559 | Feder SPRING
'§ 9 |1 | 2103AA-% Apparat ATTACHMENT ol [27]11] 2170 A | Obermesser UPPER KNIFE
sgg| |10 1] 2103AB | App. Halter BRACKET FOR ATTACHMENT 28| 1| 2272 Schraube SCREW
< | 1111 ] 2103AC | Unterlegplatte SHIM 29 (1] 96701 Zugfeder SPRING
a7 12 |1 22269 Ansatzschraube SHOULDER SCREW 30| 1] 99557 [ Messerwelle KNIFE SHAFT
ol 133 ]1])1614 Federscheibe SPRING WASHER 31] 11 99559 | Feder SPRING
14 11| 39250 J | Mutter NUT 32| 2] 22570 A | Schraube ] SCREW
15 | 2| 22585 A | Schraube SCREW
16 |2 | 22585 A | Schraube SCREW
17 |1 |G29497 A | Stichplatte THROAT PLATE CPL.
18[1] 2188 C [ Halter far Autostat | HANGER FOR TOP LOK BALANCER

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



HEIGHT OF BAG 18.110 INCH MAX.
] 460

i iSECTION A
: Ausschnitt A

———

13

SECTION A ENLARGE
Ausschnitt A vergrisser

g

N :
N 4

SECTION B-B
Schoitt 8-B

R

RCESIITESESE

T
|

l___,. —f

i

|
PSS % / %/////// ,"5 < 7L /

DESCRIPTION

BENENNUNG

cpl.

Support | Maschinen-Triger |

A

A 9358

1

211 Sat Screw Schraubenstift

3]1 Shaft s

4|12 Pin Stift

511 Spacer Distanzrohr

611 | Styd | Stiftschraube |

7 | Washer | Unterlagscheibe

8 Clamp nut Griftmytter

] Clamp Pratze

10 |_Rubber insulator | Unteriage
|_Treadle compl. | Fusstritt Kompl, |

Chain

Screw

| Chain Hoock

Spring

Pin

......_.I_...........I,._._.

Switch Lever Schaithabsl
Set Screw | Stellschraube
| Base | Sdulenfuss |
14038 Column —1 Sdule ¢s3siong)
| Clamp Screw. | Griffschraube |
Wood Screw | Holzscheaube |

_ _ _ 1654
From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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KLASSE 2100 L MIT LUFTMOTOR
CLASS 2100 L WITH AIR-MOTOR

ACHTUNG | )
1) Vor Inbetriebnahme und nach jeweils 4 Betriebs- 1.}
stunden den Blkommerstopfen ,, A" aus dem
Gehduse hergusschrauben und die Kammer
mit Spindell fiitlen. Dies gilt nur, falls kein
Luftleitungsdler verwendet wird.

2) Nach jeweils 40 Betriebsstunden, oder je nach
Erfehrung, Kugellogerfett durch den Schmiernippel .B"
in dos Gehguse mit einer Fettpresse eindriicken. 2)
Achtung: Ubermidfige Schmierung unbedingt vermeiden,
do sonst das hintere Rotorteger heifl3uft.

tube -connection
Schlauchtiille

=]

L
n

NOTE !

Before using the Grinder cnd after each four
hours of operation,untess an oir line lubricator
is used, unscrew the Oil Chamber Plug ,,A"” from
the Motor Housing and fill the chamber with

o good grode, light-bedy, non-gumming,

high speed spindle oil.

After each forty hours of operation,or as
experience dictates,insert a good quality,
No.1 Cup Grease into the Grease Fitting..B"
in the Motor Housing.

Caution : Do not grease excessively, too
much grease will ‘cause the rear Rotor Bearing

to heat.
Pos. |Stlick | Teil-Nro: | o @ @ onung DESCRIPTION
REP, |AM'T | PART-MR.:
1 1 2164 L [Handgr.f.Luftmotor  |HANDLE FOR AIR-MOTOR
2 2 93 [schraube Jscrev
3 4 96 B |schraube [screv
| I 1 G 50-16  |stift 4 @ [p1n
S IE 1 c 4 |schraube |screw
alf e 1 2164 LA |Hebel |LEvER
8l 1 1 1 oz [sehraube [screw
| I 1 2164 LB [Taste |s¥1TCH-LEVER
off 9 1 96700 Jzugteder |spRING
10 1 2165 L |Ritzel DRIVING GEAR
12 | 1 2112 B |Luftmotor kpl, AIR-NOTOR COMFPL.
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6
15
Liftert tigel 15| 1 | 995-506 995 - 506 995 - 506 995 - 506 995 - 506 995 - 506 995 - 506
e tor Assembly __ 14| 1] 995-502 995 - 502 995 - 502 995 - 502 995 - 502 995E-502 | 995E-502
Lagerdeckel TRompL . Sugs0a)[13 | 1 | 995 - 505 995 - 505 995 - 505 995 - 505 995 - 505 995 - 505 | 995 - 505
| Eereet 1] 2| 995C-501 995K -501 995A -501 995 B-501 995 D-501 995€E-501 | 995F -501
gtz,':,gg';ttsgé{g‘f 10]2 | 995500 995 - 500 995 - 500 995 -~ 500 995 - 500 995E-500 | 995E-500
pogerschild unter er 9 [1 ] 995- 509 995 - 509 995 - 509 | 995 - 509 995 - 509 995E-509 | 995E-509
Kot 8|2 621233 FQ | 621233 F@ | 621233 FQ | 621233 FQ | G21233 FQ |G 21233 FQ-42| 621233 FQ-42
Logerschild oben 7] G50- 853 G50-853 | G 50-853 G 50- 853 G 50-853 G 50-853 | G 50-853
W 6{1 | 995- 507 995 - 507 995 - 507 995 - 507 995 - 507 995 - 507 | 995 - 507
gchraubkappe | inq Nut 5{2[621233 6a | 621233 GQ | 621233 GQ | 621233 GQ | 621233 GQ | G 21233 6Q-42] G 21233 6Q-42
geherbiirstanhalter 4|2 ] 995-508 995 - 508 995 - 508 995 - 508 995 - 508 995E-508 | 995E- 508
_gw 2a] 1 | 995 - 504 995 - 504 995 - 504 995 - 504 995 - 504 995 - 504 | 995 - 504
"E':,E[(fg'?;rm% 2|1 ] 995-503 995 - 503 995 - 503 995 - 503 995 - 503 995 - 503 | 995 - 503
Rotor Kompl TPo=. 2167291 1 1 | 621233 FU | 621233 FU_ | 621233 FU | 621233 FZ |G21233 FZ |G 21233 FV [G21233 Fv
BENENNUNE iPos Sted990/240V,601] 240V, 50 Hz | 220 V. 50 Hz [110/125V,60H2{110/125V,50H2] 50V, 50Hz | 42V, 50Hz
Part Numbers According to Voltage / Bestellnummern unterteilt nach Betriebsspannungen .

QUICK UNIVERSAL ELEKTRO-MOTOR UMB5 FUR KLASSE 2100

meeeeemem— e From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Erlduterung zur Aufhingung der Ndhmaschine
KL.2100 mit Balancer.

Installation instructions for bag closer Class 2100

with top lock Balancer,

Aufhiingen des Balancers:

Der Balancer muBin dar drehbaren Ringdse
endeln kdnnen. Elnhdngen.des Garate

n den Karabinethaken des Seils.

Einstellung : _

Der Balgncer besitzf vomn Werk aus eine
T'ﬂgkfaﬂ-&!mﬁllun von 46kg. Der
Baldncer mun zuersf dem anzuhdngen- -
den Gewich+ angeglichan werden.

Einstellen des Gleichgewichta. Jenach Rgumhdhe
Federkraft ist zu schwach, Geréit félit nach hier verldngern
unten. Balancerochse mi+ Schragubenseniiss: oder verkiirzen,

SW1lmm solange nach links drehen,bis on -
?eh&ngte Maschine schwebt. Die Einstellung
st richtig, wenn der Schwebe -

bereich nach nochmaligem Aus-~
ziehen bestehen bieibt.

Federkraft ist zu groB, Gertt wird
nach aben gezogen. Baloncerachse
rechis drehen wobei die Biege-
feder auf der Gagenseite soweit
entspannt werden muB, dab die
Rechtsdrehung ausgefihrt werden
kann, Bei Enfspannung der Biege-
feder entsteht ein Drehmoment
am Schliissel! Die Federkroft
ist angeglichen,wenn Gleich-
ewicht zwischen Gerdt und
alancer herrschi.

Die Einsteliung des minimalen
Auszugs kann am Seil durch
dle versteilbare ais Anschla
dienende Gummikugel vorge-
nommen werdon.

Wartung und Schmierung Balancer
Nach 500 Betriebsstunden ist | complete
die Lagerung der Seiltrommel ®
iber den zentrisch an der Achse
angebrachten Schmiernippel
Zu schmieren.

(1-2 Stépe der Fettpresse)
Der SeilverschleiB ist in Zeit-
obstinden von ca. 8 Wochen
zu prufen.

"n According to the
- height of the room
"B shorten or
lengthen here.

~ W --G 20191 MA
o) Feder
e, o Spring

|
G20191 M-3
Bremsfeder
Brake Spring

G 20191 M- 1
Gummikugel
Rubber ball

G 20191 M-2
Seil
cable

839510 A
Kargbiner Haken
Carabine Hook

\

Mounting Baloncer
Balancer mustswing freely
by s eyalet.

Suspend tool from bayonet
clip of the cable.

Setting

Balancers are set ot the
works for a load éapacity of
4,5kg. I+ must, first of all, be
adjusted to the weight of the
suspended tool.

Setting for Correct Bolance.
Spring force too weak, tool
drags down. With o spanner
(WAF 10mm /0.4-") 4ypn
balancer spindie anti-clock-
wise untl| jool is freely sus-
pended. Setting is correctly
In bolance If the tool remains
in ﬂooh‘ns suspension after
yot;.pulle out and returned
cable,

Sprin? force too great tool
is puiled l.;r. Turn spindle
clockwise first unioading
the retaining spring with ben-
ding tag on'the opposite
side sutficiently to allow
clockwise tuprnirig of the
Spindle. Note that unloading
of this spring sets up a torque
ot the spanner. Spring force
is correctly adjusted when
balancer and“tool are in
balance.

Minimum cable pay-outcan
be set by the sliding rubber
ball stop on the cable.

Maintenance and Lubrication
Every S00 duty hours, lubricate
the cable drum bearing vio
the central grease nipple on
the spindie (1-2 shots from
the grease gun).

Every 2 months or 8o, check
cable for possible wear.

s
£
£¢
g3d 620191 M-1
- VWA L 620191 M
e >
af
T,
. B
=}
| QO
|
l Zchg.Nr. 21996 M
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SACK LASST SICH SCHNELL UND OHNE
BESCHADIGUNG NUR VON DIESEM KETTENENDE OFFNEN.

kette auf RUckseite

Um das Aufziehen zu erleich-
tern, solite die kette
hier abgeschnitten werden.

Naht auf
Vorderseite

...und Naht
aufziehen.

AUFZIEHEN EINER SACKZUNAHNAHT
IN_ DOPPELKETTENSTICH,

16721 M
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20191 M5.......9 22542,........12,3 G 29501 BA.....4 80265....0.000.5,4,3,6
20191 M6.......9 22560 B.......2,3 G 29501 CA.....4 80275, 00000eassl
20191 M7.......9 22562 Ai.i.....8,6,7 G 29501 DA.....4 90565.00000esesll
20191 M8.......9 22570 Acuveasa12 G 29501 EA.....4 92125, ..00000..14
20191 M9.......9 22571 Aveeeesall,3 G 29501 KA.....4 93077 Aeevassaal2
20191 M10......9 22575.00000assl GT 29501 A......6 93077 Buuvesesal2
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20191 M17......9 22764..000.00.3 GT 29501 AA.....6 06267 .00veeeesa
20191 M18,.....9 G 22764 A.......5,4,2,3,6,7 " 29501 BA.....6 96500...0000ssa11,3
21114 M........1 22804.........3 GT 29501 CA.....6 06501 ..uunueess
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21233 V........8 G 29499 T.......6,7T 51292 A......1 99277 euccassss
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21233 Y.o.u0e0..8 G 29501 A.......4 51292 G......l 99510 Au.eee.. 9
21233 Z..v0e...8 G 29501 B.......4 51292 F-1....1 99521, 00nannnss
21233 DA.eeeeeo5,4,6,7 G 29501 C.......4 51292 F-8....1 99555 ¢ ceceenessl2
21233 DE.......5,7 G 29501 D.......4 517584 00ncessl 99556.4000000aa12
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22528..000000.01,3 G 29501 AA......4 80175.00uneeel 2,7 99560.000000.ea12
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ZUSATZBLATT PUT KATALOG NR. 227
SS=fosonanl Sl Salallu NR, 227

ADDITIONAL SHEET FOR CATALOG NO. 227
——e s SNt U LALTALOG NO, 227

Ab der Maschinennummer ]162%6 wverden in die Klassen
2100 neue verstirkte Teile (sieche +) eingebaut, Da-~
durch dndert sich die Komplett-Nr., des DriickerfuB-

hebels von G 29493 in G 29493 A (Pos.1).

Diese neuen verstirkten Teile sind in den MaBen von-
einander abhingig und miissen deshalb zusammen be-
stellt werden. .Alle anderen Teile, die sich in dem
kpl. DriickerfuBhebel befinden, haben sich nicht ge-
dndert und kénnen einzeln bestellt werden,

ACHTUNG !

Bei Ersatzteil-Bestellung ist die Maschinennummer
anzugeben,

Die Maschinen bis zu der oben angegebenen Nummer
ktnnen ebenfalls mit den neuen verstirkten Teilen
ausgestattet werden,

Pos, Nr. Teil Nr. Bezeichnung

Ref. No. Part No.

1 G 29493 A DriickerfuBhebel komplett

2 2176 D Obertransporthebel komplett

3 2176 B Auflage fiir Peder )

4 + 2176 C Obertransporthebel m. Schr. 93

5 93 Schraube f, Obertransporthebel

6 2193 Buchse f. Obertransporthebel

7 + 2196 B Buchse f. Obertransporthebel

8 28 C Schraube

9 + 2166 A Stellring

10 2179 Welle f, Obertransportweg

11 2180 Obertransporteurhalter

12 80175 Schraube

13 2126 Obertransporteur

14 87 A Schraube

15 + 2169 A Gelenkzapfen

16 + 2167 A Kurbel

17 + 2168 A Gelenk

18 12934 A Mutter

19 2120 Driickerfus

20 87 A Schraube

21 2178 Antriebshebel

22 80175 Schraube

23 2143 Buchse f. Obertransport und
zugleich Nadelhebelachse

24 + 2175 A DriickerfuBhebel

Pollowing serial number 176276 the machines class

2100 are equipped with newv and stronger parts (see +).

Therefore, also the number of the presser foot
lever compl, is changed from G 29493 into G 29493 A
(Ref.No,.1),

In their measurements these parts depend on one
each other and have, therefore, to be ordered
together, All other parts of the presser foot
lever have not been modified and can be ordered
separately,

CAUTION!

When ordering repair parts please state the serial
numbers of your machine.

Machines with serial numbers before that one
mentioned above can also be equipped with the
new and stronger parts.

E
E

Description

5
o+
&
@

- e D) e e e () e b e ) d b D) ek ekt b l;

Presser Poot Lever complete
Upper Feed Lever complete
Presser Spring Rest

Upper Peed Lever with Serew No. 93
Serew for Upper Feed Lever
Bushing for Upper Peed Lever
Bushing for Upper Peed Lever
Serew

Collar

Upper PFeed Shaft

Upper Peed Dog Holder

Screw

Upper Peed Dog

Screw

Link Pin

Crank

Link

Nut

Presser Poot

Screw

Upper Feed Rocker

Screw

Bushing for Upper Peed Rocker,
also Needle Lever Shaft
Presser Foot Lever

N\

Cmmm—————

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



®
e Smecial

INDUSTRIAL SEWING MACHINES

UNION SPECIAL maintains sales and service
facilities throughout the world. These offices will
aid you in the selection of the right sewing
equipment for your particular operation. Union
Special representatives and service men are fac-
tory trained and are able to serve your needs
promptly and efficiently. Whatever your loca-
tion, there is a Union Special Representative to

serve you. Check with him today.
ATLANTA, GA. MONTREAL, QUEBEC
BOSTON, MASS. BRUSSELS, BELGIUM
CHICAGO, ILL

LEICESTER, ENGLAND

2 DALLAS, TEXAS .

v LONDON, ENGLAND

J LOS ANGELES, CAL.

- NEW YORK, N. Y. PARIS, FRANCE
PHILADELPHIA, PA. STUTTGART, GERMANY

Representatives and distributors in all importent
industria) cities throughouwt the werld.

!; [ 5 i ® Z
MACHINE COMPANY

400 N. FRANKLIN ST., CHICAGO, iLL. 60610

UnionSpecial MASCHINENFABRIKS: STUTIGART-W SCHWABSTRASSE 33
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